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Nota Interpretativa n.2 07/2002
Versao de 2025.11.25
Sector Téxtil

(Aplicacdo do Capitulo Il do Decreto-Lei n.2 127/2013, de 30 de agosto)

1) Enquadramento legal

A Diretiva 2010/75/UE do Parlamento Europeu e do Conselho de 24 de novembro de 2010,
relativa as Emissdes Industriais (DEI), definiu as regras aplicaveis a Prevencdo e Controlo
Integrados da Poluicdo (PCIP) proveniente de determinadas atividades industriais,
estabelecendo os principios base para o licenciamento e controlo das grandes instalacoes
industriais, com base numa abordagem integrada e na aplicacdo das Melhores Técnicas
Disponiveis (MTD)%.

A transposicdo da DEI, através da publicacdo do Decreto-Lei n.2 127/2013, de 30 de agosto
(Regime de Emissdes Industriais — REI), introduziu algumas alteragdes ao regime de Prevencdo e
Controlo Integrados da Polui¢do, consagrado no Capitulo Il do Diploma REI, face as redac¢oes
existentes nos diplomas legais anteriores?, tornando necessdria a atualizacio da Nota

Interpretativa n.2 7/2002.

Pretende o presente fornecer algumas orientacées gerais, entendidas Uteis para a aplicacdo do
Diploma REI as instalagdes que desenvolvem atividades deste sector. Estas notas ndo sdo, no
entanto, exaustivas, podendo ndo ser suficientes para a andlise de determinados casos
especificos, casos em que deverd o operador obter esclarecimentos junto da entidade

competente — Agéncia Portuguesa do Ambiente (ippc@iambiente.pt).

2) Atividades incluidas e conceitos e/ou defini¢ées a considerar no ambito da categoria 6.2

As atividades relacionadas com a industria téxtil encontram-se reunidas na categoria 6.2 do
Anexo | do Diploma REI:

e “6.2 Pré-tratamento (operagdes de lavagem, branqueamento, merceriza¢do) ou
tingimento de fibras téxteis ou de téxteis, com uma capacidade de tratamento superior
a 10t por dia”

1 Diploma REI - Artigo 31.°, N.© 1. «<Melhores técnicas disponiveis», a fase de desenvolvimento mais eficaz e
avangada das atividades e dos seus modos de exploragado, que demonstre a aptidao pratica de técnicas
especificas para constituirem a base dos valores-limite de emissao e de outras condigdes do licenciamento
com vista a evitar e, quando tal ndo seja possivel, a reduzir as emissdes e o impacto no ambiente no seu todo

2 Decreto-Lei n.° 194/2000, de 21 de agosto, revogado pelo Decreto-Lei n.° 173/2008, de 26 de agosto, este
ultimo revogado pelo Decreto-Lei n.© 127/32013, de 30 de agosto (REI).
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Operacoes de pré-tratamento ou tingimento

Tendo em conta que as operag¢des em fase liquida sdo o objecto de aplicagdo da categoria 6.2 do
Anexo | do Diploma REI e atendendo a diversidade das operacdes de pré-tratamento em uso,
conclui-se que as operacbes de pré-tratamento expressas no Diploma REl (lavagem,
branqueamento e merceriza¢do) sdao as consideradas mais relevantes do ponto de vista do
impacte ambiental, para efeitos de comparag¢do com o valor limiar da categoria 6.2.

Capacidade de tratamento

Tendo por principio que o termo “capacidade de tratamento” devera ser considerado como a
capacidade produtiva existente nas empresas para desenvolver as/os diferentes
atividades/processos de fabrico, para a sua determina¢do e posterior comparag¢do com o valor
limiar definido na categoria 6.2, devera ser tido em conta, de acordo com o estabelecido no
Diploma RElI, o seguinte:

e Por “Capacidade nominal da instalacdo” entende-se a capacidade produtiva de uma
instalacdo para um periodo de laboracdio de 24 horas, 365 dias por ano,
independentemente do seu regime, turnos, horario de laborac¢do ou valor da producao
efetiva para resposta a procura do mercado;

e Os limiares estabelecidos no anexo | referem-se, regra geral, a capacidade de producao
ou a rendimentos. Se o mesmo operador exercer varias atividades da mesma rubrica na
mesma instalacdo ou no mesmo local, as capacidades dessas atividades sdo adicionadas;

e Excluem-se do ambito de aplicagdo as atividades de investigagdo e desenvolvimento,
bem como o ensaio de novos produtos e processos. Assim, caso o operador utilize parte
das instalagcbes para investigacdo, desenvolvimento ou experimenta¢do de novos
produtos ou processos, nao deve considerar essas atividades para a determinagao da
capacidade de tratamento.

3) Determinacao da capacidade instalada das atividades incluidas na categoria 6.2

Para fins de determinacdo da capacidade de tratamento instalada (capacidade de producdo
nominal) em toneladas por dia, deverdo ser efetuados os seguintes passos de analise e célculo
(em anexo exemplos de calculo):

e Apresentar diagrama do processo com identificacdo das atividades realizadas na
instalacdo e a respetiva capacidade, indicando as fases em que sdo realizadas as
operagGes de lavagem, branqueamento, mercerizagdo e tingimento (operagdes em fase
liquida) — ponto 1 e 2 dos exemplos;

e Apresentar lista com todas as maquinas onde sejam efectuados processos de lavagem,
branqueamento, mercerizagao e tingimento de artigos téxteis. Excluir para efeitos de
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calculo as mdaquinas de laboratdrio e as destinadas ao fabrico exclusivo de amostras.
Excluir também qualquer maquina que, embora presente na empresa, esteja desligada
de modo permanente da rede de alimentagdo eléctrica e/ou da rede de vapor e/ou
termofluido e/ou gés e/ou da rede de alimentacdo de 4gua — ponto 3 dos exemplos;

e Identificar em cada um dos casos assinalados anteriormente os diferentes processos de
lavagem, branqueamento, mercerizagdo e tingimento - ponto 4 dos exemplos;

e Associar a cada maquina o tipo de produto e respetiva capacidade da maquina - ponto
5 dos exemplos;

e Descrever para cada tipo de processo a respetiva duracdo, a percentagem de lotes com
correc¢do e a duragao de cada correc¢do ou remonta - ponto 6 dos exemplos;

e I|dentificar os diferentes tipos de produtos a processar na sec¢ao de acabamento, com
identificacdo do seu peso percentual, do peso por metro quadrado de cada artigo e da
sua largura - ponto 7 dos exemplos;

e Descrever o processo de acabamento associando a cada produto uma maquina de
acabamento e a respetiva velocidade de processamento - ponto 8 dos exemplos;

e No cdlculo da capacidade de producdo de tinturaria e acabamento entrar em linha de
conta com o tempo dispendido na carga e descarga dos artigos (ponto 2 do exemplo), a
duracdo média de eventuais correc¢des de cor e qualquer outro tempo necessario ao
funcionamento (ponto 6 do exemplo). Descontar os tempos médios de paragem
obrigatdria do equipamento por motivo de limpeza de maquinas e manutencdo - ponto
9 dos exemplos;

e Calcular a capacidade maxima de produg¢do para o periodo util de produ¢do em 24 horas
- ponto 10 e 11 dos exemplos;

e Identificar eventuais estrangulamentos ou condicionantes ao processo produtivo e,
subsequentemente, determinar a capacidade maxima do equipamento que limita a
capacidade produtiva instalada - ponto 12 dos exemplos;

e Com base na capacidade instalada de tinturaria e acabamento demonstrar a capacidade
maxima de processar o mix de produtos. Esta capacidade serd a que efectivamente
contara para efeitos de calculo, de acordo com o limiar das 10 toneladas/dia, constante
da categoria 6.2 do Anexo | do Diploma PCIP - ponto 13 dos exemplos.

4) Outras atividades desenvolvidas na instalagao

Na instalagdo podem decorrer outras atividades que, mesmo ndo constituindo a atividade
principal da instalacdo e/ou ndo estando directamente relacionadas com o sector Téxtil, podem
estar enquadradas noutras categorias do Anexo | do Diploma REl, pelo que devem ser
devidamente avaliadas.

Assim, deve ser realizada uma avaliacdo cuidadosa de todas as atividades desenvolvidas na
instalagdo, mesmo que estas representem atividades secunddrias, de modo a verificar se existem
outras atividades que decorrem na instalagao e que se encontram no ambito do REI.
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5) Documento de referéncia sobre as Melhores Técnicas Disponiveis (MTD) para o setor dos
Téxteis — BREF TXT

Foram finalizados, em 2022, os trabalhos de revisdao do documento de referéncia MTD aplicavel
ao setor Téxtil (Best Available Techniques (BAT) Reference Document for the Textiles Industry —
BREF TXT)

A este respeito foi publicada no Jornal Oficial da Unido Europeia a Decisdo de Execucdo (EU)
2022/2508 da Comissdo de 09 de dezembro, sendo assim adotadas as conclusdes sobre as MTD
(BATC) para o setor dos téxteis, disponiveis em  https://bureau-industrial-

transformation.jrc.ec.europa.eu/reference/).

A este respeito, importa referir que o periodo de adaptagdo previsto na alinea a) don.2 7 do art.2
19.2 do Diploma REI, para as instalacdes existentes, termina a 20.12.2026, pelo que o pedido de
atualizacdo da Licenca Ambiental/TUA, via Entidade Coordenadora (através plataformas
eletrénicas disponiveis para o efeito), deverd ser submetido até 20.12.2025.

No caso das instalagdes PCIP novas, as mesmas estdo obrigadas a demostrar, aquando do
respetivo licenciamento, a implementacdo e cumprimento das MTD estabelecidas no
documento BATC acima referido.

Os Documentos de Referéncia (BREF) sobre Melhores Técnicas Disponiveis (MTD) sdo
documentos de referéncia obrigatéria para o regime PCIP, sendo estes os alicerces do
licenciamento ambiental.

Destacam-se as atividades (desde que diretamente associadas as atividades especificadas no
ponto 6.2 do anexo |, do REIl), abrangidas no ambito das conclusées MTD:

e revestimento;
e limpeza a seco;

e producgdo de tecidos;

e acabamento;

e laminagem;

e estampagem;

e gasagem;

e carbonizagdo de |3;

e compactagao de I3;

o fiacdo de fibras (exceto fibras sintéticas e artificiais);

e lavagem ou enxaguamento associados a tingimento, estampagem ou acabamento.

A luz do previsto pelo Regime de Emissdes Industriais, as atividades téxteis abrangidas pela
categoria 6.2 do seu Anexo |, ficam sujeitas as condi¢des estabelecidas no Titulo Unico Ambiental
(TUA), as quais serdo definidas tendo em consideracdo o respetivo BREF sectorial, assim como
outros BREF eventualmente aplicdveis a instalagdo, incluindo ainda as medidas necessarias a
prevencdo de acidentes e limitacdo dos seus efeitos, ao encerramento dos locais, a fim de
assegurar a protecdo do ar, 4gua e solo e de prevenir ou reduzir a polui¢cdo sonora e a producdo
de residuos, com o objetivo de alcancar um nivel elevado de protecdo do ambiente no seu todo.


https://bureau-industrial-transformation.jrc.ec.europa.eu/reference/
https://bureau-industrial-transformation.jrc.ec.europa.eu/reference/
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6) Alteragao legislativa

Alerta-se para o facto da Diretiva (UE) 2024/1785 de 24 de abril de 2024, publicada em
15/07/2024 e que altera a Diretiva 2010/75/EU (DEIl), estabelece uma nova redacdo para a
categoria da atividade téxtil:

e 6.2 - Pré-tratamento (operagées de lavagem, branqueamento, mercerizagdo),
tingimento ou acabamento de fibras téxteis ou de téxteis, com uma capacidade de
tratamento superior a 10 toneladas por dia.»;

Esta alteracdo, com a inclusdo do “acabamento” de fibras téxteis ou téxteis, podera conduzir a
um alargamento de ambito nesta categoria.
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ANEXO

CALCULO DA CAPACIDADE INSTALADA - exemplo 1

1 Breve descrigao da atividade da empresa
Unidade industrial vertical dedicada a confegao de artigos de vestuario de malha.
A unidade adquire matéria-prima sob a forma de fio de algodao, polyester algodao e
lycra.
Possui uma secgéo de tecelagem, equipada com maquinas circulares, onde fabrica
malhas com fio cru e tinto.
Essa malha é tingida e/ou acabada na sua unidade de tinturaria e acabamento.
Posteriormente a malha é confecionada e as pegas vendidas aos seus clientes.

Partes de

2 Breve descrigao do fluxo do processo de fabrico da empresa Duracéao hora

2a Malha:
Separagédo da malha e preparagéo da carga
Eventual pré-fixagdo de malhas
Carregamento na maquina de tinturaria. Tempo gasto: 0H30 0,5
Lavagem / branqueamento / tingimento / tratamento / amaciamento . Tempo gasto: variavel
Descarregamento da maquina de tinturaria. Tempo gasto: 0H20 0,33333
Espremedura
Secagem em secadeira
Amaciamento / Acabamento em rdmola
Controle de qualidade e medigao
Embalagem
Expedicao

2b Fio:
Separagao do fio e preparagao da carga
Carregamento na maquina de tinturaria. Tempo gasto: 0H15 0,25
Lavagem / branqueamento / tingimento / tratamento / amaciamento . Tempo gasto: variavel
Descarregamento da maquina de tinturaria. Tempo gasto: 0H15 0,25

Hidragem
Secagem
Controle de qualidade e pesagem

Embalagem

Expedigao
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Breve descricdo das seccoes de tinturaria e acabamento

Interessa calcular a capacidade da secgéo de tinturaria (para o efeito de classificagao
PCIP) e da secgdo de acabamento (para o caso de haver um eventual constrangimento)

3a

A secgédo de tinturaria € composta pelo seguinte equipamento:

1 Jet de alta temperatura para o tingimento de amostras de malha em algodao e
polyester algodéo, JET1

3 Jets de alta temperatura para o tingimento de malha em algodéo e polyester algodao,
JET2, JET3 e JET4

4 Jets de baixa temperatura para o tingimento de malha em algodéao, JET5, JET6, JET7 e
JET8

1 autoclave para o tingimento de amostras de fio de algodéo, AUT1

2 autoclaves para o tingimento de fio de algodao, AUT2 e AUT3

3b

A secgao de acabamento é composta pelo seguinte equipamento:

1 maquina para abrir e espremer malha, AE1

1 maquina para secar malha, SECM1

1 rdmola de 5 campos (15 metros de fornos) para secar / amaciar / acabar malha, RAM1
1 ramola de 4 campos (12 metros de fornos) para secar/ amaciar / acabar malha, RAM2
1 hidroextractor para fio, HF1

1 secador de fio SECF1

Calculo do "mix" do produto processado nos Jet's da secg¢éao de tinturaria
Convém dividir a secgdo em associagdo de maquinas com o tipo de produto

Historicamente (1) verifica-se que a empresa produz em média:

4a

Tipo de produto: malha de algodao e algodao/lycra - maquinas de baixa
temperatura - Jet5, Jet6, Jet7 e Jet8

100%

4b

Tipo de produto: malha de polyester algodao - maquinas de alta temperatura -
Jet2,Jet 3 e Jetd

100%

4c

Tipo de produto: fio de algodao - autoclaves - Aut2 e Aut3

100%

4a1

Malha ligeira, em fio cru de algodao, tipo jersey, na seguinte proporgdo:

35%

dos quais:

Em branco:

Em diretos:

Em reativos, cores claras:

Em reativos, cores escuras:

10%

20%

35%

30%
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Em preto, sulfuroso: 5%

4a2 |Malha pesada, em fio cru de algodao, tipo felpa italiana, na seguinte proporgéo: 50%
dos quais:
Em branco: 15%
Em diretos: 20%
Em reativos, cores claras: 30%)
Em reativos, cores escuras: 30%)
Em preto, sulfuroso: 5%

4a3 |[Malha ligeira, em fio tinto de algodao, tipo jersey, na seguinte proporgéo: 15%
dos quais:
Lavados e acabados: 100%

4b1 Malha ligeira, em fio cru de polyester algodéo, tipo jersey, na seguinte proporgéo: 45%
dos quais:
Em branco: 5%
Em diretos/dispersos: 15%
Em reativos/dispersos, cores claras: 35%
Em reativos/dispersos, cores escuras: 40%
Em preto, sulfuroso/dispersos: 5%
Malha pesada, em fio cru de polyester algodao, tipo felpa italiana, na seguinte

4b2  |proporgéo: 55%
dos quais:
Em branco: 5%
Em diretos/dispersos: 10%
Em reativos/dispersos, cores claras: 25%
Em reativos/dispersos, cores escuras: 50%
Em preto, sulfuroso/dispersos: 10%

4c1 |Fio cru de algodao nas seguintes proporgoes: 100%
Em branco: 25%
Em reativos, cores claras: 20%
Em reativos, cores escuras: 50%
Em preto, reativo: 5%
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Capacidade maxima de utilizagcdo das maquinas de branqueamento e tingimento

por tipo de produto, com exclusao das maquinas destinadas ao fabrico de amostras
5 ou protétipos Capacidade |Unidade

Jet 2 a processar malhas pesadas: 200 Kgs

Jet 2 a processar malhas ligeiras: 140 Kgs

Jet 3 a processar malhas pesadas: 400 Kgs

Jet 3 a processar malhas ligeiras: 280 Kgs

Jet 4 a processar malhas pesadas: 600 Kgs

Jet 4 a processar malhas ligeiras: 420 Kgs

Jet 5 a processar malhas pesadas: 300 Kgs

Jet 5 a processar malhas ligeiras: 210Kgs

Jet 6 a processar malhas pesadas: 600 Kgs

Jet 6 a processar malhas ligeiras: 420 Kgs

Jet 7 a processar malhas pesadas: 800 Kgs

Jet 7 a processar malhas ligeiras: 560 Kgs

Jet 8 a processar malhas pesadas: 800 Kgs

Jet 8 a processar malhas ligeiras: 560 Kgs

Aut 2 200 Kgs

Aut 3 400 Kgs

Duracéao da

Breve descrigao do processo de trabalho de tinturaria, respetiva duragao, % de Duracdaoem | % de lotes |remontagem
6 lotes remontados e duragao das remontas horas remontados| em horas
6a Malha branca em algodéo (também fio):

Branqueamento quimico e 6tico, lavagem, lavagem, neutralizagdo, amaciamento. 4 5% 1

Tempo de processo:
6b Malha em algodao tinta com corantes diretos (também fio):

Branqueamento quimico, lavagem, neutralizagéo, lavagem, tingimento, lavagem, 6 25%

lavagem, tratamento, amaciamento. Tempo de processo: 1,333333333
6¢c Malha em algodéo tinta com corantes reativos, cores claras (também fio):

Branqueamento quimico, lavagem, neutralizagado, lavagem, tingimento, lavagem, 8 35%

lavagem, lavagem, ensaboamento, lavagem, amaciamento. Tempo de processo: 1,5
6d Malha em algodao tinta com corantes reativos, cores escuras (também fio):

Branqueamento quimico, lavagem, neutralizagao, lavagem, tingimento, lavagem,

lavagem, lavagem, ensaboamento, lavagem, tratamento, amaciamento. Tempo de 9 30%

processo: 1,5
6e Malha em algodao tinta em preto com corantes sulfurosos (também fio):
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Fervura, tingimento, lavagem, neutralizagao, lavagem, lavagem, lavagem, tratamento, 2 10%
0
amaciamento. Tempo do processo: 1
6f Malha em algodao tinta em preto com corantes reativos (também fio):
Fervura, tingimento, lavagem, lavagem, lavagem, lavagem, ensaboamento, tratamento, 8.5 0% o
5 (0}
amaciamento. Tempo do processo:
6g Malha branca em polyester algodéo:
Branqueamento quimico e 6tico, lavagem, lavagem, neutralizagdo, amaciamento. 4 5%
Tempo de processo: ° 1
6h Malha em polyester algodéo tinta com corantes dispersos / diretos:
Branqueamento quimico, lavagem, neutralizagéo, lavagem, tingimento, lavagem, 75 25%
y (]
lavagem, tratamento, amaciamento. Tempo de processo: 1,666666667
6i Malha em polyester algodéo tinta com corantes dispersos / reativos, cores claras:
Branqueamento quimico, lavagem, neutralizagéo, lavagem, tingimento do polyester,
lavagem, tingimento do algodéao, lavagem, lavagem, lavagem, ensaboamento, lavagem, 11 40%
amaciamento. Tempo de processo: 1,75
6j Malha em polyester algodao tinta com corantes dispersos / reativos, cores escuras:
Branqueamento quimico, lavagem, neutralizagao, lavagem, tingimento do polyester,
lavagem, tingimento do algodéao, lavagem, lavagem, lavagem, ensaboamento, lavagem, 12 35%
tratamento, amaciamento. Tempo de processo: 1,75
6k Malha em polyester algodéao tinta em preto com corantes dispersos / sulfurosos:
Fervura, tingimento do polyester, lavagem, tingimento do algodao, lavagem,
neutralizagéao, lavagem, lavagem, lavagem, tratamento, amaciamento. Tempo do 10 5%
processo: 1
6l Malha em algodéao produzida com fios tintos:
Fervura, lavagem, neutralizagao, lavagem, amaciamento.Tempo do processo: 3 0% 0
7 Calculo do "mix" do produto processado na(s) ramola(s) da sec¢do de acabamento Percent. g/m? Larg (mts)
Historicamente(1) verifica-se que a empresa processa em média:
Malhas pesadas, s6 amaciadas 26% 220 1,8
Malhas pesadas, amaciadas e acabadas 22% 220 1,8
Malhas leves, s6é amaciadas 20% 160 1,8
Malhas leves, amaciadas e acabadas 24% 160 1,8
Malhas leves, com lycra, pré-fixadas e depois amaciadas 8% 160 1,8
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Velocidade | Velocidade
Breve descricdo do processo de trabalho de secagem / amaciamento /acabamento,| mts/min mts/min
8 velocidades de processamento RAM1 RAM2
Malha sé amaciada: A malha entra no foulard, € molhada no banho de amaciamento e
8a entra nos picos da ramola na largura pretendida.
8a1 Malha pesada: Velocidade do processo: 18 14
8a2 |Malha leve: Velocidade do processo: 25 20
Malha amaciada e acabada: A malha entra no foulard, € molhada no banho de
8b amaciamento/acabamento e entra nos picos da ramola na largura pretendida.
8b1 Malha pesada: Velocidade do processo: 13 10
8b2 [Malha leve: Velocidade do processo: 20 16
Malha pré-fixada (mistura com lycra). A malha entra no foulard, € molhada no banho
com agente anti-amarelecimento e entra nos picos da ramola na largura pretendida.
8c Apods tingimento é seca e ramolada com amaciador.
8c1 Malha leve. Pré-fixagdo. Velocidade do processo: 22
8c2 |Malha leve. Amaciamento. Velocidade do processo: 20
8c12 |Velocidade média de ramolagem das duas passagens de ramola anteriores: 10,48
9 Periodos de limpeza das maquinas e manutengao
As maquinas de tinturaria e acabamento, consoante o tipo de artigo produzido e a
qualidade final pretendida tém de ser limpas e lavadas, com uma frequéncia . Partes de
. . . ~ - Duragéao
determinada. Também necessitam de manutengéo periédica. Na empresa do exemplo, hora
o tempo médio diario despendido nessas atividades é o seguinte:
Limpeza e lavagem de maquinas de tinturaria, médio, diario: 0H25 0,41667
Manutencao média didria de maquinas de tinturaria: 0h12 0,2
Limpeza de ramola(s), médio, diario: OH30 0,5
Manutencao média didria de ramola(s): 0H20 0,33333
Percentagem do tempo gasto na afinagdo de ramola(s) entre partidas: 6%

(1

Para empresas novas ou muito recentes o histdrico devera ser substituido por uma previsédo de produgéo
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10 - Calculos - Tinturaria
Cap max Tempo de T(?r'r.mo Tempo de Tempo | Tempo util )
Magq Tipo de tingimento no tipo % do tipo|% no tipo processo adlc.lonal cargae total do de ] Produgao{ erﬁ
de sem devido a proces| produgao |24 horas Uteis
produto remontas | remontas descarga so |em 24 horas
Jet2 |Em branco: 140 45% 5% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 15
Em diretos/dispersos: 140 45% 15% 7,5 0,416667 0,83 8,75 23,38 25
Em reativos/dispersos, cores claras: 140 45% 35%) 11 0,7 0,83 12,53 23,38 41
Em reativos/dispersos, cores escuras: 140 45% 40% 12 0,6125 0,83 13,45 23,38 44
Em preto, sulfuroso/dispersos: 140 45% 5% 10 0,05 0,83 10,88 23,38 7
Em branco: 200 55% 5% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 26
Em diretos/dispersos: 200 55% 10% 7,5 0,416667 0,83 8,75 23,38 29
Em reativos/dispersos, cores claras: 200 55% 25%) 11 0,7 0,83 12,53 23,38 51
Em reativos/dispersos, cores escuras: 200 55% 50%) 12 0,6125 0,83 13,45 23,38 96
Em preto, sulfuroso/dispersos: 200 55% 10% 10 0,05 0,83| 10,88, 23,38 24
Total desta maquina 358
Jet3 |Em branco: 280 45% 5% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 30
Em diretos/dispersos: 280 45% 15% 7,5 0,416667 0,83 8,75 23,38 51
Em reativos/dispersos, cores claras: 280 45% 35%) 1 0,7 0,83 12,53 23,38 82
Em reativos/dispersos, cores escuras: 280 45% 40% 12 0,6125 0,83| 13,45 23,38 88|
Em preto, sulfuroso/dispersos: 280 45% 5% 10 0,05 0,83 10,88 23,38 14
Em branco: 400 55% 5% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 53
Em diretos/dispersos: 400 55% 10% 7,5 0,416667 0,83 8,75 23,38 59
Em reativos/dispersos, cores claras: 400 55% 25%) 1 0,7 0,83 12,53 23,38 103
Em reativos/dispersos, cores escuras: 400 55% 50%) 12 0,6125 0,83 13,45 23,38 191
Em preto, sulfuroso/dispersos: 400 55% 10% 10 0,05 0,83| 10,88, 23,38 47
Total desta maquina 717
Jet4 |Em branco: 420 45% 5% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 45
Em diretos/dispersos: 420 45% 15% 7,5 0,416667 0,83 8,75 23,38 76
Em reativos/dispersos, cores claras: 420 45% 35%) 11 0,7 0,83 12,53 23,38 123
Em reativos/dispersos, cores escuras: 420 45% 40% 12 0,6125 0,83| 13,45 23,38 131
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Em preto, sulfuroso/dispersos: 420 45% 5% 10 0,05 0,83 10,88 23,38 20
Em branco: 600 55% 5% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 79
Em diretos/dispersos: 600 55% 10% 7,5 0,416667| 0,83 8,75 23,38 88
Em reativos/dispersos, cores claras: 600 55% 25%) 11 0,7 0,83 12,53 23,38 154
Em reativos/dispersos, cores escuras: 600 55% 50%) 12 0,6125 0,83 13,45 23,38 287
Em preto, sulfuroso/dispersos: 600 55% 10% 10 0,05 0,83 10,88 23,38 71
Total desta maquina 1075
Jet5 |Em branco: 210 35% 10% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 35
Em diretos: 210 35% 20%) 6| 0,333333 0,83 7,17 23,38 48
Em reativos, cores claras: 210 35% 35%) 8 0,525 0,83 9,36 23,38 64
Em reativos, cores escuras: 210 35% 30%) 9 0,45 0,83 10,28 23,38 50
Em preto, sulfuroso: 210 35% 5% 7 0,1 0,83 7,93 23,38 11
Em branco: 300 50% 15% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 108
Em diretos: 300 50% 20%) 6| 0,333333 0,83 7,17 23,38 98
Em reativos, cores claras: 300 50% 30% 8 0,525 0,83 9,36 23,38 112
Em reativos, cores escuras: 300 50% 30%) 9 0,45 0,83 10,28 23,38 102
Em preto, sulfuroso: 300 50% 5% 7 0,1 0,83 7,93 23,38 22
A lavar riscas: 210 15% 100% 3 0 0,83 3,83 23,38 192
Total desta maquina 843
Jet6 |[Em branco: 420 35% 10% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 70
Em diretos: 420 35% 20%) 6| 0,333333 0,83 7,17 23,38 96
Em reativos, cores claras: 420 35% 35%) 8 0,525 0,83 9,36 23,38 129
Em reativos, cores escuras: 420 35% 30%) 9 0,45 0,83 10,28 23,38 100
Em preto, sulfuroso: 420 35% 5% 7 0,1 0,83 7,93 23,38 22
Em branco: 600 50% 15% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 215
Em diretos: 600 50% 20%) 6| 0,333333 0,83 7,17 23,38 196
Em reativos, cores claras: 600 50% 30% 8 0,525 0,83 9,36 23,38 225
Em reativos, cores escuras: 600 50% 30%) 9 0,45 0,83 10,28 23,38 205
Em preto, sulfuroso: 600 50% 5% 7 0,1 0,83 7,93 23,38 44
A lavar riscas: 420 15% 100% 3 0 0,83 3,83 23,38 384
Total desta maquina 1686
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Jet7 |Em branco: 560 35% 10% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 94

Em diretos: 560 35% 20%) 6| 0,333333 0,83 7,17 23,38 128

Em reativos, cores claras: 560 35% 35%) 8 0,525 0,83 9,36 23,38 171

Em reativos, cores escuras: 560 35% 30%) 9 0,45 0,83 10,28 23,38 134

Em preto, sulfuroso: 560 35% 5% 7 0,1 0,83 7,93 23,38 29

Em branco: 800 50% 15% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 287

Em diretos: 800 50% 20%) 6| 0,333333 0,83 7,17 23,38 261

Em reativos, cores claras: 800 50% 30%) 8 0,525 0,83 9,36 23,38 300

Em reativos, cores escuras: 800 50% 30%) 9 0,45 0,83 10,28 23,38 273

Em preto, sulfuroso: 800 50% 5% 7 0,1 0,83 7,93 23,38 59

A lavar riscas: 560 15% 100% 3 0 0,83 3,83 23,38 512

Total desta maquina 2248
Jet8 |Em branco: 560 35% 10% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 94

Em diretos: 560 35% 20%) 6| 0,333333 0,83 7,17 23,38 128

Em reativos, cores claras: 560 35% 35% 8 0,525 0,83 9,36 23,38 171

Em reativos, cores escuras: 560 35% 30%) 9 0,45 0,83 10,28 23,38 134

Em preto, sulfuroso: 560 35% 5% 7 0,1 0,83 7,93 23,38 29

Em branco: 800 50% 15% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 287

Em diretos: 800 50% 20%) 6| 0,333333 0,83 7,17 23,38 261

Em reativos, cores claras: 800 50% 30%) 8 0,525 0,83 9,36 23,38 300

Em reativos, cores escuras: 800 50% 30%) 9 0,45 0,83 10,28 23,38 273

Em preto, sulfuroso: 800 50% 5% 7 0,1 0,83 7,93 23,38 59

A lavar riscas: 560 15% 100% 3 0 0,83 3,83 23,38 512

Total desta maquina 2248
Aut2 |Em branco: 200 100% 25% 4 0,05 0,50 4,55 23,38 257

Em reativos, cores claras: 200 100% 20% 8 0,525 0,50 9,03 23,38 104

Em reativos, cores escuras: 200 100% 50%) 9 0,45 0,50 9,95 23,38 235

Em preto, reativo: 200 100% 5% 8,5 0 0,50 9,00 23,38 26

Total desta maquina 622
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Aut3 |Em branco: 400 100% 25%) 4 0,05 0,50 4,55 23,38 514
Em reativos, cores claras: 400 100% 20%) 8 0,525 0,50 9,03 23,38 207
Em reativos, cores escuras: 400 100% 50%) 9 0,45 0,50 9,95 23,38 470
Em preto, reativo: 400 100% 5% 8,5 0 0,50 9,00 23,38 52|
Total desta maquina 1243
TOTAL 11041
11 - Célculos - Acabamento
Percentagem
e |Tomones |t || veosaae | Pesoporiiome
Maq Tipo de artigo para paragem para |produgéo|% do tipo notipo de artigo, | artigo, Produgaqerﬁ
adaptagédo da| manutencdoe | em24 pﬁfsu/t:qﬁm em em 24 horas uteis
ramola entre limpeza horas gramas |metros
partidas
Ram1 |[Malhas pesadas, s6 amaciar 6,00%) 0,83 21,73 26% 18 220 1,8 2416
Malhas pesadas, amaciar e acabar 6,00%) 0,83 21,73 22% 13 220 1,8 1476
Malhas leves, s6 amaciar 6,00%) 0,83 21,73 20% 25 160 1,8 1877
Malhas leves, amaciar e acabar 6,00%) 0,83 21,73 24% 20 160 1,8 1802
Malhas leves, pré-fixar e amaciar 6,00%) 0,83 21,73 8% 10,48 160 1,8 315
Total Ramola 1 7886
Ram2 [Malhas pesadas, s6 amaciar 6,00%) 0,83 21,73 26% 14 220 1,8 1879
Malhas pesadas, amaciar e acabar 6,00%) 0,83 21,73 22% 10 220 1,8/ 1136
Malhas leves, s6 amaciar 6,00%) 0,83 21,73 20% 20 160 1,8 1502
Malhas leves, amaciar e acabar 6,00%) 0,83 21,73 24% 16 160 1,8 1442
Total Ramola 2 5958
TOTAL 13844

12 - Limitagoes impostas pela capacidade de secagem e acabamento

Verifica-se que a capacidade instalada de tinturaria é superior a 10 ton/dia.

Nao existem constrangimentos ao acabamento da producgao de tinturaria (capacidade de ramolagem superior a 10 ton/dia).

A empresa nao apresenta qualquer outro tipo de constrangimento por motivos comerciais ou outros.

13 - Conclusao

A empresa é PCIP.
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CALCULO DA CAPACIDADE INSTALADA - Exemplo 2

1 Breve descricdo da atividade da empresa
Unidade industrial vertical dedicada a confegao de artigos de vestuario de malha.
A unidade adquire matéria-prima sob a forma de fio de algodéo, polyester algodao e
lycra.
Possui uma secgédo de tecelagem, equipada com maquinas circulares, onde fabrica
malhas com fio cru e tinto.
Essa malha é tingida e/ou acabada na sua unidade de tinturaria e acabamento.
Posteriormente a malha é confecionada e as pegas vendidas aos seus clientes.

2 Breve descrigao do fluxo do processo de fabrico da empresa Duragdo |Partes de hora

2a Malha:
Separagédo da malha e preparagéo da carga
Eventual pré-fixagdo de malhas
Carregamento na maquina de tinturaria. Tempo gasto: 0H30 0,5
Lavagem / branqueamento / tingimento / tratamento / amaciamento . Tempo gasto: variavel
Descarregamento da maquina de tinturaria. Tempo gasto: 0H20 0,33333
Espremedura
Secagem em secadeira
Amaciamento / Acabamento em ramola
Controle de qualidade e medigao
Embalagem
Expedicao

2b Fio:
Separagéo do fio e preparagao da carga
Carregamento na maquina de tinturaria. Tempo gasto: 0H15 0,25
Lavagem / branqueamento / tingimento / tratamento / amaciamento . Tempo gasto: variavel
Descarregamento da maquina de tinturaria. Tempo gasto: 0H15 0,25

Hidragem
Secagem
Controle de qualidade e pesagem

Embalagem

Expedicao
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Breve descricdo das seccoes de tinturaria e acabamento

Interessa calcular a capacidade da secgéo de tinturaria (para o efeito de classificagao
PCIP) e da secgdo de acabamento (para o caso de haver um eventual constrangimento)

3a

A secgédo de tinturaria € composta pelo seguinte equipamento:

1 Jet de alta temperatura para o tingimento de amostras de malha em algodao e
polyester algodéo, JET1

3 Jets de alta temperatura para o tingimento de malha em algodéo e polyester algodao,
JET2, JET3 e JET4

4 Jets de baixa temperatura para o tingimento de malha em algodéao, JET5, JET6, JET7 e
JET8

1 autoclave para o tingimento de amostras de fio de algodéo, AUT1

2 autoclaves para o tingimento de fio de algodao, AUT2 e AUT3

3b

A secgao de acabamento é composta pelo seguinte equipamento:

1 maquina para abrir e espremer malha, AE1

1 maquina para secar malha, SECM1

1 rdmola de 5 campos (15 metros de fornos) para secar / amaciar / acabar malha, RAM1
1 ramola de 4 campos (12 metros de fornos) para secar/ amaciar / acabar malha, RAM2
1 hidroextractor para fio, HF1

1 secador de fio SECF1

Calculo do "mix" do produto processado nos Jet's da secg¢éao de tinturaria
Convém dividir a secgdo em associagdo de maquinas com o tipo de produto

Historicamente (1) verifica-se que a empresa produz em média:

4a

Tipo de produto: malha de algodao e algodao/lycra - maquinas de baixa
temperatura - Jet5, Jet6, Jet7 e Jet8

100%

4b

Tipo de produto: malha de polyester algodao - maquinas de alta temperatura - Jet2,
Vet3 e Jetd

100%

4c

Tipo de produto: fio de algodao - autoclaves - Aut2 e Aut3

100%

4a1

Malha ligeira, em fio cru de algodao, tipo jersey, na seguinte proporgdo:

35%

dos quais:

Em branco:

Em diretos:

Em reativos, cores claras:

Em reativos, cores escuras:

10%

20%

35%

30%
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Em preto, sulfuroso: 5%

4a2 |Malha pesada, em fio cru de algodao, tipo felpa italiana, na seguinte proporgéo: 50%
dos quais:
Em branco: 15%
Em diretos: 20%
Em reativos, cores claras: 30%)
Em reativos, cores escuras: 30%)
Em preto, sulfuroso: 5%

4a3 |[Malha ligeira, em fio tinto de algodao, tipo jersey, na seguinte proporgéo: 15%
dos quais:
Lavados e acabados: 100%

4b1 Malha ligeira, em fio cru de polyester algodéo, tipo jersey, na seguinte proporgéo: 45%
dos quais:
Em branco: 5%
Em diretos/dispersos: 15%
Em reativos/dispersos, cores claras: 35%
Em reativos/dispersos, cores escuras: 40%
Em preto, sulfuroso/dispersos: 5%
Malha pesada, em fio cru de polyester algodao, tipo felpa italiana, na seguinte

4b2  |proporgéo: 55%
dos quais:
Em branco: 5%
Em diretos/dispersos: 10%
Em reativos/dispersos, cores claras: 25%
Em reativos/dispersos, cores escuras: 50%
Em preto, sulfuroso/dispersos: 10%

4c1 |Fio cru de algodao nas seguintes proporgoes: 100%
Em branco: 25%
Em reativos, cores claras: 20%
Em reativos, cores escuras: 50%
Em preto, reativo: 5%
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Capacidade maxima de utilizagcdo das maquinas de branqueamento e tingimento

por tipo de produto, com exclusao das maquinas destinadas ao fabrico de amostras
5 ou protétipos Capacidade Unidade

Jet 2 a processar malhas pesadas: 200 Kgs

Jet 2 a processar malhas ligeiras: 140 Kgs

Jet 3 a processar malhas pesadas: 400 Kgs

Jet 3 a processar malhas ligeiras: 280 Kgs

Jet 4 a processar malhas pesadas: 600 Kgs

Jet 4 a processar malhas ligeiras: 420 Kgs

Jet 5 a processar malhas pesadas: 300 Kgs

Jet 5 a processar malhas ligeiras: 210Kgs

Jet 6 a processar malhas pesadas: 600 Kgs

Jet 6 a processar malhas ligeiras: 420 Kgs

Jet 7 a processar malhas pesadas: 800 Kgs

Jet 7 a processar malhas ligeiras: 560 Kgs

Jet 8 a processar malhas pesadas: 800 Kgs

Jet 8 a processar malhas ligeiras: 560 Kgs

Aut 2 200 Kgs

Aut 3 400 Kgs

Duracéao da

Breve descrigao do processo de trabalho de tinturaria, respetiva duragao, % de Duracdgoem | % delotes |remontagem
6 lotes remontados e duragao das remontas: horas remontados em horas
6a Malha branca em algodéo (também fio):

Branqueamento quimico e 6tico, lavagem, lavagem, neutralizagdo, amaciamento. 4 5% 1

Tempo de processo:
6b Malha em algodao tinta com corantes diretos (também fio):

Branqueamento quimico, lavagem, neutralizagéo, lavagem, tingimento, lavagem, 6 25%

lavagem, tratamento, amaciamento. Tempo de processo: 1,333333333
6¢c Malha em algodéo tinta com corantes reativos, cores claras (também fio):

Branqueamento quimico, lavagem, neutralizagado, lavagem, tingimento, lavagem, 8 35%

lavagem, lavagem, ensaboamento, lavagem, amaciamento. Tempo de processo: 1,5
6d Malha em algodao tinta com corantes reativos, cores escuras (também fio):

Branqueamento quimico, lavagem, neutralizagao, lavagem, tingimento, lavagem,

lavagem, lavagem, ensaboamento, lavagem, tratamento, amaciamento. Tempo de 9 30%

processo: 1,5
6e Malha em algodao tinta em preto com corantes sulfurosos (também fio):
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Fervura, tingimento, lavagem, neutralizagao, lavagem, lavagem, lavagem, tratamento, 2 10%
0
amaciamento. Tempo do processo: 1
6f Malha em algodao tinta em preto com corantes reativos (também fio):
Fervura, tingimento, lavagem, lavagem, lavagem, lavagem, ensaboamento, tratamento, 8.5 0% o
5 (0]
amaciamento. Tempo do processo:
6g Malha branca em polyester algodéo:
Branqueamento quimico e 6tico, lavagem, lavagem, neutralizagdo, amaciamento. 4 5%
Tempo de processo: ’ 1
6h Malha em polyester algodéo tinta com corantes dispersos / diretos:
Branqueamento quimico, lavagem, neutralizagéo, lavagem, tingimento, lavagem, 75 25%
y (]
lavagem, tratamento, amaciamento. Tempo de processo: 1,666666667
6i Malha em polyester algodéo tinta com corantes dispersos / reativos, cores claras:
Branqueamento quimico, lavagem, neutralizagéo, lavagem, tingimento do polyester,
lavagem, tingimento do algodéao, lavagem, lavagem, lavagem, ensaboamento, lavagem, 11 40%
amaciamento. Tempo de processo: 1,75
6j Malha em polyester algodao tinta com corantes dispersos / reativos, cores escuras:
Branqueamento quimico, lavagem, neutralizagao, lavagem, tingimento do polyester,
lavagem, tingimento do algodéao, lavagem, lavagem, lavagem, ensaboamento, lavagem, 12 35%
tratamento, amaciamento. Tempo de processo: 1,75
6k Malha em polyester algodéao tinta em preto com corantes dispersos / sulfurosos:
Fervura, tingimento do polyester, lavagem, tingimento do algodao, lavagem,
neutralizagéao, lavagem, lavagem, lavagem, tratamento, amaciamento. Tempo do 10 5%
processo: 1
6l Malha em algodéao produzida com fios tintos:
Fervura, lavagem, neutralizagao, lavagem, amaciamento.Tempo do processo: 3 0% 0
7 Calculo do "mix" do produto processado na(s) ramola(s) da sec¢do de acabamento Percent. g/m? Larg (mts)
Historicamente (1) verifica-se que a empresa processa em média:
Malhas pesadas, s6 amaciadas 26% 220 1,8
Malhas pesadas, amaciadas e acabadas 22% 220 1,8
Malhas leves, s6é amaciadas 20% 160 1,8
Malhas leves, amaciadas e acabadas 24% 160 1,8
Malhas leves, com lycra, préfixadas e depois amaciadas 8% 160 1,8
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Velocidade
Breve descricdo do processo de trabalho de secagem / amaciamento /acabamento,| mts/min Velocidade
8 velocidades de processamento RAM1 mts/min RAM2

Malha sé amaciada: A malha entra no foulard, € molhada no banho de amaciamento e

8a entra nos picos da ramola na largura pretendida.
8a1 Malha pesada: Velocidade do processo: 18 14
8a2 |Malha leve: Velocidade do processo: 25 20
Malha amaciada e acabada: A malha entra no foulard, € molhada no banho de
8b amaciamento/acabamento e entra nos picos da ramola na largura pretendida.
8b1 Malha pesada: Velocidade do processo: 13 10
8b2 [Malha leve: Velocidade do processo: 20 16
Malha pré-fixada (mistura com lycra). A malha entra no foulard, € molhada no banho
com agente anti-amarelecimento e entra nos picos da ramola na largura pretendida.
8c Apds tingimento é seca e ramolada com amaciador.
8c1 Malha leve. Pré-fixagdo. Velocidade do processo: 22
8c2 |[Malhaleve. Amaciamento. Velocidade do processo: 20
8c12 |Velocidade média de ramolagem das duas passagens de ramola anteriores: 10,48
9 Periodos de limpeza das maquinas e manutengao
As maquinas de tinturaria e acabamento, consoante o tipo de artigo produzido e a
qualidade final pretendida tém de ser limpas e lavadas, com uma frequéncia .
Duracdo |Partes de hora

determinada. Também necessitam de manutengéo periédica. Na empresa do exemplo,
o tempo médio diario despendido nessas atividades é o seguinte:

Limpeza e lavagem de maquinas de tinturaria, médio, diario:
Manutengao, média didria de maquinas de tinturaria:
Limpeza de ramola(s), médio, diario:

Manutencao média didria de ramola(s):

Percentagem do tempo gasto na afinagdo de ramola(s) entre partidas:

0H25 0,41667

0h12 0,2

0H30 0,5

0H20 0,33333
6%

(1

Para empresas novas ou muito recentes o histdrico devera ser substituido por uma previsédo de produgéo
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10 - Calculos - Tinturaria
Cap max Tempode| Tempo T,er.npo
X . Tempo de(Tempo total| utilde .
Maq Tipo de tingimento no tipo % do tipo|% no tipo processo adlc.lonal cargae do produgao Produgao’ er.n
de sem devido a 24 horas uteis
produto remontas| remontas descarga| processo | em 24
horas
Jet2 |Em branco: 140 45% 5% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 15
Em diretos/dispersos: 140 45% 15% 7,5 0,416667 0,83 8,75 23,38 25
Em reativos/dispersos, cores claras: 140 45% 35% 11 0,7 0,83 12,53 23,38 41
Em reativos/dispersos, cores escuras: 140 45% 40% 12 0,6125 0,83 13,45 23,38 44
Em preto, sulfuroso/dispersos: 140 45% 5% 10 0,05 0,83 10,88 23,38 7
Em branco: 200 55% 5% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 26
Em diretos/dispersos: 200, 55% 10% 7,5| 0,416667| 0,83 8,75 23,38 29
Em reativos/dispersos, cores claras: 200 55% 25% 1 0,7 0,83 12,53 23,38 51
Em reativos/dispersos, cores escuras: 200 55% 50% 12 0,6125 0,83 13,45 23,38 96
Em preto, sulfuroso/dispersos: 200 55% 10% 10 0,05 0,83 10,88 23,38 24,
Total desta maquina 358
Jet3 |Em branco: 280 45% 5% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 30
Em diretos/dispersos: 280 45% 15% 7,5 0,416667 0,83 8,75 23,38 51
Em reativos/dispersos, cores claras: 280 45% 35% 11 0,7 0,83 12,53 23,38 82
Em reativos/dispersos, cores escuras: 280 45% 40% 12 0,6125 0,83 13,45 23,38 88
Em preto, sulfuroso/dispersos: 280 45% 5% 10 0,05 0,83 10,88 23,38 14
Em branco: 400, 55% 5% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 53
Em diretos/dispersos: 400, 55% 10% 7,5 0,416667 0,83 8,75 23,38 59
Em reativos/dispersos, cores claras: 400 55% 25% 11 0,7 0,83 12,53 23,38 103
Em reativos/dispersos, cores escuras: 400 55% 50% 12 0,6125 0,83 13,45 23,38 191
Em preto, sulfuroso/dispersos: 400 55% 10% 10| 0,05 0,83 10,88 23,38 47
Total desta maquina 717
Jet4 |Em branco: 420, 45% 5% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 45
Em diretos/dispersos: 420 45% 15% 7,5 0,416667 0,83 8,75 23,38 76
Em reativos/dispersos, cores claras: 420 45% 35% 11 0,7 0,83 12,53 23,38 123
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Em reativos/dispersos, cores escuras: 420 45% 40% 12 0,6125 0,83 13,45 23,38 131
Em preto, sulfuroso/dispersos: 420 45% 5% 10| 0,05 0,83 10,88 23,38 20
Em branco: 600, 55% 5% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 79
Em diretos/dispersos: 600 55% 10% 7,5 0,416667 0,83 8,75 23,38 88
Em reativos/dispersos, cores claras: 600 55% 25% 11 0,7 0,83 12,53 23,38 154
Em reativos/dispersos, cores escuras: 600 55% 50% 12 0,6125 0,83 13,45 23,38 287
Em preto, sulfuroso/dispersos: 600 55% 10% 10| 0,05 0,83 10,88 23,38 71
Total desta maquina 1075
Jet5 |Em branco: 210 35% 10% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 35
Em diretos: 210 35% 20% 6| 0,333333 0,83 7,17 23,38 48
Em reativos, cores claras: 210 35% 35% 8 0,525 0,83 9,36 23,38 64
Em reativos, cores escuras: 210 35% 30% 9 0,45 0,83 10,28 23,38 50
Em preto, sulfuroso: 210 35% 5% 7 0,1 0,83 7,93 23,38 11
Em branco: 300, 50% 15% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 108
Em diretos: 300, 50% 20% 6| 0,333333 0,83 7,17 23,38 98
Em reativos, cores claras: 300 50% 30% 8 0,525 0,83 9,36 23,38 112
Em reativos, cores escuras: 300 50% 30% 9 0,45 0,83 10,28 23,38 102
Em preto, sulfuroso: 300 50% 5% 7 0,1 0,83 7,93 23,38 22
A lavar riscas: 210 15% 100% 3 0 0,83 3,83 23,38 192
Total desta maquina 843
Jet6 |Em branco: 420 35% 10% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 70
Em diretos: 420 35% 20% 6| 0,333333 0,83 7,17 23,38 96
Em reativos, cores claras: 420 35% 35% 8 0,525 0,83 9,36 23,38 129
Em reativos, cores escuras: 420 35% 30% 9 0,45 0,83 10,28 23,38 100
Em preto, sulfuroso: 420 35% 5% 7 0,1 0,83 7,93 23,38 22
Em branco: 600, 50% 15% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 215
Em diretos: 600, 50% 20% 6| 0,333333 0,83 7,17 23,38 196
Em reativos, cores claras: 600 50% 30% 8 0,525 0,83 9,36 23,38 225
Em reativos, cores escuras: 600 50% 30% 9 0,45 0,83 10,28 23,38 205
Em preto, sulfuroso: 600 50% 5% 7 0,1 0,83 7,93 23,38 44
A lavar riscas: 420 15% 100% 3 0 0,83 3,83 23,38 384
Total desta maquina 1686
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Jet7 |Em branco: 560 35% 10% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 94

Em diretos: 560, 35% 20% 6| 0,333333 0,83 7,17 23,38 128

Em reativos, cores claras: 560 35% 35% 8 0,525 0,83 9,36 23,38 171

Em reativos, cores escuras: 560 35% 30% 9 0,45 0,83 10,28 23,38 134

Em preto, sulfuroso: 560, 35% 5% 7 0,1 0,83 7,93 23,38 29

Em branco: 800, 50% 15% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 287

Em diretos: 800, 50% 20% 6| 0,333333 0,83 7,17 23,38 261

Em reativos, cores claras: 800 50% 30% 8 0,525 0,83 9,36 23,38 300

Em reativos, cores escuras: 800 50% 30% 9 0,45 0,83 10,28 23,38 273

Em preto, sulfuroso: 800, 50% 5% 7 0,1 0,83 7,93 23,38 59

A lavar riscas: 560, 15% 100% 3 0 0,83 3,83 23,38 512

Total desta maquina 2248
Jet8 |Em branco: 560, 35% 10% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 94

Em diretos: 560, 35% 20% 6| 0,333333 0,83 7,17 23,38 128

Em reativos, cores claras: 560 35% 35% 8 0,525 0,83 9,36 23,38 171

Em reativos, cores escuras: 560 35% 30% 9 0,45 0,83 10,28 23,38 134

Em preto, sulfuroso: 560 35% 5% 7 0,1 0,83 7,93 23,38 29

Em branco: 800, 50% 15% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 287

Em diretos: 800, 50% 20% 6| 0,333333 0,83 7,17 23,38 261

Em reativos, cores claras: 800 50% 30% 8 0,525 0,83 9,36 23,38 300

Em reativos, cores escuras: 800 50% 30% 9 0,45 0,83 10,28 23,38 273

Em preto, sulfuroso: 800 50% 5% 7 0,1 0,83 7,93 23,38 59

A lavar riscas: 560, 15% 100% 3 0 0,83 3,83 23,38 512

Total desta maquina 2248
Aut2 |Em branco: 200, 100% 25% 4 0,05 0,50 4,55 23,38 257

Em reativos, cores claras: 200 100% 20% 8 0,525 0,50 9,03 23,38 104

Em reativos, cores escuras: 200 100% 50% 9 0,45 0,50 9,95 23,38 235

Em preto, reativo: 200 100% 5% 8,5 0 0,50 9,00 23,38 26

Total desta maquina 622
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Aut3 |Em branco: 400 100% 25% 4 0,05 0,50 4,55 23,38 514
Em reativos, cores claras: 400 100% 20% 8 0,525 0,50 9,03 23,38 207
Em reativos, cores escuras: 400 100% 50% 9 0,45 0,50 9,95 23,38 470
Em preto, reativo: 400 100% 5% 8,5 0 0,50 9,00 23,38 52
Total desta maquina 1243
TOTAL 11041
11 - Célculos - Acabamento
Percentagem
média de Tempo médio [Tempo Peso por
paragens para em horas de |utilde Velocidade |[m?do Largura
adaptacéo da paragem para|producéo notipode [artigo, do artigo,
ramola entre manutengédo |em 24 produto em|em em Produgéo em
Maq Tipo de artigo partidas e limpeza horas % do tipo [mts/min gramas |metros |24 horas Uteis
Ram1 |[Malhas pesadas, s6 amaciar 6,00%) 0,83 21,73 26% 18, 220 1,8 2416
Malhas pesadas, amaciar e acabar 6,00%) 0,83 21,73 22% 13 220 1,8 1476
Malhas leves, s6 amaciar 6,00%) 0,83 21,73 20% 25 160 1,8 1877
Malhas leves, amaciar e acabar 6,00%) 0,83 21,73 24% 20 160 1,8 1802
Malhas leves, pré-fixar e amaciar 6,00%) 0,83 21,73 8% 10,48 160 1,8 315
Total Ramola 1 7886
Ram2 |Malhas pesadas, s6 amaciar 6,00%) 0,83 21,73 26% 14 220 1,8/ 1879
Malhas pesadas, amaciar e acabar 6,00% 0,83 21,73 22% 10 220 1,8/ 1136
Malhas leves, s6 amaciar 6,00%) 0,83 21,73 20% 20 160 1,8 1502
Malhas leves, amaciar e acabar 6,00%) 0,83 21,73 24% 16 160 1,8 1442
Total Ramola 2 5958
TOTAL 13844

12 - Limitagdes impostas pela capacidade de secagem, acabamento e outros

Verifica-se que a capacidade instalada de tinturaria € superior a 10 ton/dia.

N&o existem constrangimentos ao acabamento da produgao de tinturaria (capacidade de ramolagem superior a 10 ton/dia ).

13 - Conclusao

E uma instalagéo PCIP.
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CALCULO DA CAPACIDADE INSTALADA - exemplo 3

1 Breve descrigdo da atividade da empresa
Unidade industrial vertical dedicada a confegéo de artigos de vestuario de malha.
A unidade adquire matéria-prima sob a forma de fio de algodao, polyester algodao e
lycra.
Possui uma secgao de tecelagem, equipada com maquinas circulares, onde fabrica
malhas com fio cru e tinto.
Essa malha é tingida e/ou acabada na sua unidade de tinturaria e acabamento.
Posteriormente a malha é confecionada e as pegas vendidas aos seus clientes.
2 Breve descricdo do fluxo do processo de fabrico da empresa Duracdo |Partes de hora
2a Malha:
Separagao da malha e preparagéo da carga
Eventual pré-fixagdo de malhas
Carregamento na maquina de tinturaria. Tempo gasto: 0H30 0,5
Lavagem / branqueamento / tingimento / tratamento / amaciamento . Tempo gasto: variavel
Descarregamento da maquina de tinturaria. Tempo gasto: 0H20 0,33333
Espremedura
Secagem em secadeira
Amaciamento / Acabamento em ramola
Controle de qualidade e medicao
Embalagem
Expedicao
2b Fio:
Separagao do fio e preparagéo da carga
Carregamento na maquina de tinturaria. Tempo gasto: 0H15 0,25
Lavagem / branqueamento / tingimento / tratamento / amaciamento . Tempo gasto: variavel
Descarregamento da maquina de tinturaria. Tempo gasto: 0H15 0,25

Hidragem

Secagem

Controle de qualidade e pesagem
Embalagem

Expedicao
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Breve descricdo das seccoes de tinturaria e acabamento

Interessa calcular a capacidade da secg¢édo de tinturaria (para o efeito de classificagao
PCIP) e da sec¢do de acabamento (para o caso de haver um eventual constrangimento)

3a A secgédo de tinturaria € composta pelo seguinte equipamento:
1 Jet de alta temperatura para o tingimento de amostras de malha em algodao e
polyester algodao, JET1
3 Jets de alta temperatura para o tingimento de malha em algodéo e polyester algodéo,
JET2, JET3 e JET4
4 Jets de baixa temperatura para o tingimento de malha em algodao, JET5, JET6, JET7 e
JET8
1 autoclave para o tingimento de amostras de fio de algodao, AUT1
2 autoclaves para o tingimento de fio de algodao, AUT2 e AUT3
3b A secgéo de acabamento é composta pelo seguinte equipamento:
1 maquina para abrir e espremer malha, AE1
1 maquina para secar malha, SECM1
1 ramola de 5 campos (15 metros de fornos) para secar / amaciar / acabar malha, RAM1
1 hidroextractor para fio, HF1
1 secador de fio SECF1
4 Calculo do "mix" do produto processado nos Jet's da secgao de tinturaria
Convém dividir a secgado em associagédo de maquinas com o tipo de produto
Historicamente (1) verifica-se que a empresa produz em média:
Tipo de produto: malha de algodéao e algodao/lycra - maquinas de baixa
4a temperatura - Jet5, Jet6, Jet7 e Jet8 100%
Tipo de produto: malha de polyester algodao - maquinas de alta temperatura - Jet2,
4b  |Jet3eJetd 100%
4c Tipo de produto: fio de algodao - autoclaves - Aut2 e Aut3 100%
4a1 Malha ligeira, em fio cru de algodao, tipo jersey, na seguinte proporgdo: 35%
dos quais:
Em branco: 10%
Em diretos: 20%
Em reativos, cores claras: 35%)
Em reativos, cores escuras: 30%
Em preto, sulfuroso: 5%
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4a2 (Malha pesada, em fio cru de algodao, tipo felpa italiana, na seguinte proporgéo: 50%
dos quais:
Em branco: 15%
Em diretos: 20%
Em reativos, cores claras: 30%)
Em reativos, cores escuras: 30%)
Em preto, sulfuroso: 5%

4a3 (Malha ligeira, em fio tinto de algodao, tipo jersey, na seguinte proporgdo: 15%
dos quais:
Lavados e acabados: 100%

4b1 Malha ligeira, em fio cru de polyester algodéo, tipo jersey, na seguinte proporgao: 45%
dos quais:
Em branco: 5%
Em diretos/dispersos: 15%
Em reativos/dispersos, cores claras: 35%)
Em reativos/dispersos, cores escuras: 40%
Em preto, sulfuroso/dispersos: 5%
Malha pesada, em fio cru de polyester algodéao, tipo felpa italiana, na seguinte

4b2 |proporgéo: 55%
dos quais:
Em branco: 5%
Em diretos/dispersos: 10%
Em reativos/dispersos, cores claras: 25%
Em reativos/dispersos, cores escuras: 50%
Em preto, sulfuroso/dispersos: 10%

4c1 Fio cru de algoddo nas seguintes proporgées: 100%
Em branco: 25%
Em reativos, cores claras: 20%
Em reativos, cores escuras: 50%
Em preto, reativo: 5%
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Capacidade maxima de utilizagao das maquinas de branqueamento e tingimento

por tipo de produto, com exclusdo das maquinas destinadas ao fabrico de amostras
5 ou protétipos Capacidade Unidade

Jet 2 a processar malhas pesadas: 200 Kgs

Jet 2 a processar malhas ligeiras: 140 Kgs

Jet 3 a processar malhas pesadas: 400 Kgs

Jet 3 a processar malhas ligeiras: 280 Kgs

Jet 4 a processar malhas pesadas: 600 Kgs

Jet 4 a processar malhas ligeiras: 420 Kgs

Jet 5 a processar malhas pesadas: 600 Kgs

Jet 5 a processar malhas ligeiras: 420 Kgs

Jet 6 a processar malhas pesadas: 600 Kgs

Jet 6 a processar malhas ligeiras: 420 Kgs

Jet 7 a processar malhas pesadas: 800 Kgs

Jet 7 a processar malhas ligeiras: 560 Kgs

Jet 8 a processar malhas pesadas: 800 Kgs

Jet 8 a processar malhas ligeiras: 560 Kgs

Aut 2 200 Kgs

Aut 3 400 Kgs

Duracgéao da

Breve descrigdo do processo de trabalho de tinturaria, respetiva duragéo, % de Duragdao em % de lotes |[remontagem
6 lotes remontados e duragao das remontas horas remontados em horas
6a Malha branca em algodé&o (também fio):

Branqueamento quimico e 6tico, lavagem, lavagem, neutralizagdo, amaciamento. 4 5% 1

Tempo de processo: ’
6b Malha em algodao tinta com corantes diretos (também fio):

Branqueamento quimico, lavagem, neutralizagéo, lavagem, tingimento, lavagem, 6 25%

(]

lavagem, tratamento, amaciamento. Tempo de processo: 1,333333333
6¢c Malha em algodao tinta com corantes reativos, cores claras (também fio):

Branqueamento quimico, lavagem, neutralizagéo, lavagem, tingimento, lavagem, 8 35%

(]

lavagem, lavagem, ensaboamento, lavagem, amaciamento. Tempo de processo: 1,5
6d Malha em algodao tinta com corantes reativos, cores escuras (também fio):

Branqueamento quimico, lavagem, neutralizagéo, lavagem, tingimento, lavagem,

lavagem, lavagem, ensaboamento, lavagem, tratamento, amaciamento. Tempo de 9 30%

processo: 1,5
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Malha em algodao tinta em preto com corantes sulfurosos (também fio):

Fervura, tingimento, lavagem, neutralizagéo, lavagem, lavagem, lavagem, tratamento,
amaciamento. Tempo do processo:

10%

6f

Malha em algodao tinta em preto com corantes reativos (também fio):

Fervura, tingimento, lavagem, lavagem, lavagem, lavagem, ensaboamento, tratamento,
amaciamento. Tempo do processo:

8,5

0%

6g

Malha branca em polyester algodégo:

Branqueamento quimico e 6tico, lavagem, lavagem, neutralizagdo, amaciamento.
Tempo de processo:

5%

6h

Malha em polyester algoddo tinta com corantes dispersos / diretos:

Branqueamento quimico, lavagem, neutralizagéo, lavagem, tingimento, lavagem,
lavagem, tratamento, amaciamento. Tempo de processo:

7,5

25%

1,666666667

6i

Malha em polyester algodéao tinta com corantes dispersos / reativos, cores claras:

Branqueamento quimico, lavagem, neutralizagéo, lavagem, tingimento do polyester,
lavagem, tingimento do algodéo, lavagem, lavagem, lavagem, ensaboamento, lavagem,
amaciamento. Tempo de processo:

11

40%

1,75

6j

Malha em polyester algodé&o tinta com corantes dispersos / reativos, cores escuras:

Branqueamento quimico, lavagem, neutralizagéo, lavagem, tingimento do polyester,
lavagem, tingimento do algodao, lavagem, lavagem, lavagem, ensaboamento, lavagem,
tratamento, amaciamento. Tempo de processo:

12

35%

1,75

6k

Malha em polyester algodao tinta em preto com corantes dispersos / sulfurosos:

Fervura, tingimento do polyester, lavagem, tingimento do algodéo, lavagem,
neutralizagéo, lavagem, lavagem, lavagem, tratamento, amaciamento. Tempo do
processo:

10

5%

6l

Malha em algodao produzida com fios tintos:

Fervura, lavagem, neutralizagao, lavagem, amaciamento.Tempo do processo:

0%

Calculo do "mix" do produto processado na(s) ramola(s) da sec¢ao de acabamento

Percent.

g/m?

Larg (mts)

Historicamente (1) verifica-se que a empresa processa em média:

Malhas pesadas, s6 amaciadas

26%

220

1,8

Malhas pesadas, amaciadas e acabadas

22%

220

1,8

Malhas leves, s6 amaciadas

20%

160

1,8

Malhas leves, amaciadas e acabadas

24%

160

1,8

Malhas leves, com lycra, pré-fixadas e depois amaciadas

8%

160

1,8
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Velocidade
Breve descricdo do processo de trabalho de secagem / amaciamento /acabamento, | mts/min Velocidade
8 velocidades de processamento RAM1 mts/min RAM2

Malha sé amaciada: A malha entra no foulard, é molhada no banho de amaciamento e

8a entra nos picos da ramola na largura pretendida.
8a1 Malha pesada: Velocidade do processo: 18 0
8a2 |Malha leve: Velocidade do processo: 25 0
Malha amaciada e acabada: A malha entra no foulard, € molhada no banho de
8b amaciamento/acabamento e entra nos picos da ramola na largura pretendida.
8b1 Malha pesada: Velocidade do processo: 13 0
8b2 |[Malha leve: Velocidade do processo: 20 0
Malha pré-fixada (mistura com lycra). A malha entra no foulard, € molhada no banho
com agente anti-amarelecimento e entra nos picos da ramola na largura pretendida.
8c Apds tingimento é seca e ramolada com amaciador.
8c1 Malha leve. Pré-fixagéo. Velocidade do processo: 22
8c2 |Malhaleve. Amaciamento. Velocidade do processo: 20
8c12 |Velocidade média de ramolagem das duas passagens de ramola anteriores: 10,48
9 Periodos de limpeza das maquinas e manutengao
As maquinas de tinturaria e acabamento, consoante o tipo de artigo produzido e a
qualidade final pretendida tém de ser limpas e lavadas, com uma frequéncia .
Duracdo |Partes de hora

determinada. Também necessitam de manutengéo periédica. Na empresa do exemplo,
o tempo médio diario despendido nessas atividades é o seguinte:

Limpeza e lavagem de maquinas de tinturaria, médio, diario:
Manutengdo média didria de maquinas de tinturaria:
Limpeza de ramola(s), médio, diario:

Manutengdo média didria de ramola(s):

Percentagem do tempo gasto na afinagdo de ramola(s) entre partidas:

0H25 0,41667

0h12 0,2

0H30 0,5

0H20 0,33333
6%

(1

Para empresas novas ou muito recentes o histérico devera ser substituido por uma previsdo de produgao
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10 - Calculos - Tinturaria
Cnaoptzgzx E’?cpeos:oe ag?;?;):al Tempode | Tempo Ti;?gg Producgao
Maq Tipo de tingimento de % do tipo|% no tipo sem devido a cargae totaldo [produgédo| em %4 .
produto remontas| remontas descarga |processo ir;lrzgl horas uteis
Jet2 [Em branco: 140 45% 5% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 15
Em diretos/dispersos: 140 45% 15% 7,5 0,416667 0,83 8,75 23,38 25
Em reativos/dispersos, cores claras: 140 45% 35% 11 0,7 0,83 12,53 23,38 41
Em reativos/dispersos, cores escuras: 140 45% 40% 12 0,6125 0,83 13,45 23,38 44
Em preto, sulfuroso/dispersos: 140 45% 5% 10 0,05 0,83 10,88 23,38 7
Em branco: 200, 55% 5% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 26
Em diretos/dispersos: 200, 55% 10% 7,5 0,416667 0,83 8,75 23,38 29
Em reativos/dispersos, cores claras: 200 55% 25% 11 0,7 0,83 12,53 23,38 51
Em reativos/dispersos, cores escuras: 200 55% 50% 12 0,6125 0,83 13,45 23,38 96
Em preto, sulfuroso/dispersos: 200 55% 10% 10 0,05 0,83 10,88 23,38 24
Total desta maquina 358
Jet3 |Em branco: 280, 45% 5% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 30
Em diretos/dispersos: 280, 45% 15% 7,5 0,416667 0,83 8,75 23,38 51
Em reativos/dispersos, cores claras: 280 45% 35% 11 0,7 0,83 12,53 23,38 82
Em reativos/dispersos, cores escuras: 280 45% 40% 12 0,6125 0,83 13,45 23,38 88
Em preto, sulfuroso/dispersos: 280 45% 5% 10 0,05 0,83 10,88 23,38 14
Em branco: 400 55% 5% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 583
Em diretos/dispersos: 400 55% 10% 7,5 0,416667 0,83 8,75 23,38 59
Em reativos/dispersos, cores claras: 400 55% 25% 11 0,7 0,83 12,53 23,38/ 103
Em reativos/dispersos, cores escuras: 400 55% 50% 12 0,6125 0,83 13,45 23,38| 191
Em preto, sulfuroso/dispersos: 400 55% 10% 10 0,05 0,83 10,88 23,38 47
Total desta maquina 717
Jet4 |[Em branco: 420 45% 5% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 45
Em diretos/dispersos: 420 45% 15% 7,5 0,416667 0,83 8,75 23,38 76
Em reativos/dispersos, cores claras: 420 45% 35% 11 0,7 0,83 12,53 23,38| 123
Em reativos/dispersos, cores escuras: 420 45% 40% 12 0,6125 0,83 13,45 23,38| 131
Em preto, sulfuroso/dispersos: 420 45% 5% 10 0,05 0,83 10,88 23,38 20
Em branco: 600, 55% 5% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 79
Em diretos/dispersos: 600 55% 10% 7,5| 0,416667 0,83 8,75 23,38 88
Em reativos/dispersos, cores claras: 600 55% 25% 11 0,7 0,83 12,53 23,38| 154
Em reativos/dispersos, cores escuras: 600 55% 50% 12, 0,6125 0,83 13,45 23,38| 287
Em preto, sulfuroso/dispersos: 600 55% 10% 10 0,05 0,83 10,88 23,38 71
Total desta maquina 1075
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Jets [Em branco: 420 35% 10% 0,05 0,83 4,88 23,38 70
Em diretos: 420 35% 20% 0,333333 0,83 7,17 23,38 96
Em reativos, cores claras: 420 35% 35% 0,525 0,83 9,36 23,38| 129
Em reativos, cores escuras: 420 35% 30% 0,45 0,83 10,28 23,38/ 100
Em preto, sulfuroso: 420 35% 5% 0,1 0,83 7,93 23,38 22
Em branco: 600, 50% 15% 0,05 0,83 4,88 23,38 215
Em diretos: 600, 50% 20% 0,333333 0,83 7,17 23,38 196
Em reativos, cores claras: 600 50% 30% 0,525 0,83 9,36 23,38| 225
Em reativos, cores escuras: 600 50% 30% 0,45 0,83 10,28 23,38| 205
Em preto, sulfuroso: 600, 50% 5% 0,1 0,83 7,93 23,38 44
A lavar riscas: 420 15% 100% 0 0,83 3,83 23,38| 384
Total desta maquina 1686

Jet6 |[Em branco: 420 35% 10% 0,05 0,83 4,88 23,38 70
Em diretos: 420 35% 20% 0,333333 0,83 7,17 23,38 96
Em reativos, cores claras: 420 35% 35% 0,525 0,83 9,36 23,38| 129
Em reativos, cores escuras: 420 35% 30% 0,45 0,83 10,28 23,38/ 100
Em preto, sulfuroso: 420 35% 5% 0,1 0,83 7,93 23,38 22
Em branco: 600 50% 15% 0,05 0,83 4,88 23,38 215
Em diretos: 600 50% 20% 0,333333 0,83 7,17 23,38 196
Em reativos, cores claras: 600 50% 30% 0,525 0,83 9,36 23,38| 225
Em reativos, cores escuras: 600 50% 30% 0,45 0,83 10,28 23,38| 205
Em preto, sulfuroso: 600 50% 5% 0,1 0,83 7,93 23,38 44
A lavar riscas: 420 15% 100% 0 0,83 3,83 23,38 384
Total desta maquina 1686

Jet7 |Em branco: 560, 35% 10% 0,05 0,83 4,88 23,38 94
Em diretos: 560, 35% 20% 0,333333 0,83 7,17 23,38 128
Em reativos, cores claras: 560 35% 35% 0,525 0,83 9,36 23,38| 171
Em reativos, cores escuras: 560 35% 30% 0,45 0,83 10,28 23,38| 134
Em preto, sulfuroso: 560 35% 5% 0,1 0,83 7,93 23,38 29
Em branco: 800, 50% 15% 0,05 0,83 4,88 23,38 287
Em diretos: 800, 50% 20% 0,333333 0,83 7,17 23,38 261
Em reativos, cores claras: 800 50% 30% 0,525 0,83 9,36 23,38/ 300
Em reativos, cores escuras: 800 50% 30% 0,45 0,83 10,28 23,38| 273
Em preto, sulfuroso: 800 50% 5% 0,1 0,83 7,93 23,38 59
A lavar riscas: 560 15% 100% 0 0,83 3,83 23,38| 512
Total desta maquina 2248
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Jet8 [Em branco: 560 35% 10% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 94
Em diretos: 560 35% 20% 6| 0,333333 0,83 7,17 23,38 128
Em reativos, cores claras: 560 35% 35% 8 0,525 0,83 9,36 23,38| 171
Em reativos, cores escuras: 560 35% 30% 9 0,45 0,83 10,28 23,38| 134
Em preto, sulfuroso: 560 35% 5% 7 0,1 0,83 7,93 23,38 29
Em branco: 800, 50% 15% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 287
Em diretos: 800, 50% 20% 6| 0,333333 0,83 7,17 23,38 261
Em reativos, cores claras: 800 50% 30% 8 0,525 0,83 9,36 23,38/ 300
Em reativos, cores escuras: 800 50% 30% 9 0,45 0,83 10,28 23,38| 273
Em preto, sulfuroso: 800, 50% 5% 7 0,1 0,83 7,93 23,38 59
A lavar riscas: 560 15% 100% 3 0 0,83 3,83 23,38 512
Total desta maquina 2248
Aut2 |Em branco: 200 100% 25% 4 0,05 0,50 4,55 23,38 257
Em reativos, cores claras: 200 100% 20% 8 0,525 0,50 9,03 23,38 104
Em reativos, cores escuras: 200 100% 50% 9 0,45 0,50 9,95 23,38| 235
Em preto, reativo: 200 100% 5% 8,5 0 0,50 9,00 23,38 26
Total desta maquina 622
Aut3 |Em branco: 400 100% 25% 4 0,05 0,50 4,55 23,38 514
Em reativos, cores claras: 400 100% 20% 8 0,525 0,50 9,03 23,38| 207
Em reativos, cores escuras: 400 100% 50% 9 0,45 0,50 9,95 23,38| 470
Em preto, reativo: 400 100% 5% 8,5 0 0,50 9,00 23,38 52
Total desta maquina 1243
TOTAL 11884
11 - Calculos - A acabamento
Percentagem . -
o Tempo médio| Tempo util . Peso por
média de Velocidade Largura
em horas de de m?do
. . paragens para . % do no tipo de . do artigo, | Produgéo em 24
Maq Tipo de artigo . paragem producéao . artigo, o
adaptacao da tipo | produtoem em horas uteis
N para em 24 . em
rdmola entre - mts/min metros
A manutengao horas gramas
partidas .
e limpeza
Ram1 [Malhas pesadas, sé amaciar 6,00% 0,83 21,73 26% 18 220 1,8 2416
Malhas pesadas, amaciar e acabar 6,00% 0,83 21,73 22% 13 220 1,8 1476
Malhas leves, s6 amaciar 6,00% 0,83 21,73 20% 25 160 1,8 1877
Malhas leves, amaciar e acabar 6,00% 0,83 21,73 24% 20 160 1,8 1802
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Malhas leves, pré-fixar e amaciar 6,00% 0,83 21,73 8% 10,48 160 1,8 315

Total Ramola 1 7886
Ram2 [Malhas pesadas, s6 amaciar 6,00% 0,83 21,73 26% 0 220 1,8 0

Malhas pesadas, amaciar e acabar 6,00% 0,83 21,73 22% 0 220 1,8 0

Malhas leves, s6 amaciar 6,00% 0,83 21,73 20% 0 160 1,8 0

Malhas leves, amaciar e acabar 6,00% 0,83 21,73 24% 0 160 1,8 0

Total Ramola 2 0

TOTAL 7886

12 - Limitagoes impostas pela capacidade de secagem, acabamento e outros
Verifica-se que a capacidade instalada de tinturaria € superior a 10 ton/dia.

Verifica-se que a capacidade de acabamento € inferior a 10 ton/dia o que constitui um impedimento ao aproveitamento da total
capacidade de tinturaria.

13 - Conclusao

A empresa nao é PCIP.




- 0 o
agéncia portuguesa
' . do

CALCULO DA CAPACIDADE INSTALADA - exemplo 4

1 Breve descrigao da atividade da empresa
Unidade industrial vertical dedicada a confegao de artigos de vestuario de malha.
A unidade adquire matéria-prima sob a forma de fio de algodéo, polyester algodao e
lycra.
Possui uma seccao de tecelagem, equipada com maquinas circulares, onde fabrica
malhas com fio cru e tinto.
Essa malha é tingida e/ou acabada na sua unidade de tinturaria e acabamento.
Posteriormente a malha é confecionada e as pegas vendidas aos seus clientes.

2 Breve descrigao do fluxo do processo de fabrico da empresa Duragdo |Partes de hora

2a Malha:
Separagao da malha e preparagéo da carga
Eventual pré-fixagdo de malhas
Carregamento na maquina de tinturaria. Tempo gasto: 0H30 0,5
Lavagem / branqueamento / tingimento / tratamento / amaciamento. Tempo gasto: variavel
Descarregamento da maquina de tinturaria. Tempo gasto: 0H20 0,33333
Espremedura
Secagem em secadeira
Amaciamento / Acabamento em ramola
Controle de qualidade e medigao
Embalagem
Expedigdo

2b Fio:
Separagéo do fio e preparagao da carga
Carregamento na maquina de tinturaria. Tempo gasto: 0H15 0,25
Lavagem / branqueamento / tingimento / tratamento / amaciamento. Tempo gasto: variavel
Descarregamento da maquina de tinturaria. Tempo gasto: 0H15 0,25

Hidragem

Secagem

Controle de qualidade e pesagem
Embalagem

Expedigdo




agéncia portuguesa

do
O

Breve descricdo das seccoes de tinturaria e acabamento

Interessa calcular a capacidade da secgéo de tinturaria (para o efeito de classificagao
PCIP) e da secgdo de acabamento (para o caso de haver um eventual constrangimento)

3a

A secgédo de tinturaria € composta pelo seguinte equipamento:

1 Jet de alta temperatura para o tingimento de amostras de malha em algodao e
polyester algodéo, JET1

3 Jets de alta temperatura para o tingimento de malha em algodéo e polyester algodao,
JET2, JET3 e JET4

4 Jets de baixa temperatura para o tingimento de malha em algodéao, JET5, JET6, JET7 e
JET8

1 autoclave para o tingimento de amostras de fio de algodéo, AUT1

2 autoclaves para o tingimento de fio de algodao, AUT2 e AUT3

3b

A secgao de acabamento é composta pelo seguinte equipamento:

1 maquina para abrir e espremer malha, AE1

1 maquina para secar malha, SECM1

1 rdmola de 5 campos (15 metros de fornos) para secar / amaciar / acabar malha, RAM1
1 ramola de 4 campos (12 metros de fornos) para secar/ amaciar / acabar malha, RAM2
1 hidroextractor para fio, HF1

1 secador de fio SECF1

Calculo do "mix" do produto processado nos Jet's da secg¢édo de tinturaria
Convém dividir a secgdo em associagdo de maquinas com o tipo de produto

Historicamente(1) verifica-se que a empresa produz em média:

4a

Tipo de produto: malha de algodao e algodao/lycra - maquinas de baixa
temperatura - Jet5, Jet6, Jet7 e Jet8

100%

4b

Tipo de produto: malha de polyester algodao - maquinas de alta temperatura - Jet2
eJet3eletd

100%

4c

Tipo de produto: fio de algodao - autoclaves - Aut2 e Aut3

100%

4a1

Malha ligeira, em fio cru de algodao, tipo jersey, na seguinte proporgdo:

35%

dos quais:

Em branco:

Em diretos:

Em reativos, cores claras:

Em reativos, cores escuras:

10%

20%

35%

30%
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Em preto, sulfuroso: 5%

4a2 |Malha pesada, em fio cru de algodao, tipo felpa italiana, na seguinte proporgéo: 50%
dos quais:
Em branco: 15%
Em diretos: 20%
Em reativos, cores claras: 30%)
Em reativos, cores escuras: 30%)
Em preto, sulfuroso: 5%

4a3 |[Malha ligeira, em fio tinto de algodao, tipo jersey, na seguinte proporgéo: 15%
dos quais:
Lavados e acabados: 100%

4b1 Malha ligeira, em fio cru de polyester algodéo, tipo jersey, na seguinte proporgéo: 45%
dos quais:
Em branco: 5%
Em diretos/dispersos: 15%
Em reativos/dispersos, cores claras: 35%
Em reativos/dispersos, cores escuras: 40%
Em preto, sulfuroso/dispersos: 5%
Malha pesada, em fio cru de polyester algodao, tipo felpa italiana, na seguinte

4b2  |proporgéo: 55%
dos quais:
Em branco: 5%
Em diretos/dispersos: 10%
Em reativos/dispersos, cores claras: 25%
Em reativos/dispersos, cores escuras: 50%
Em preto, sulfuroso/dispersos: 10%

4c1 |Fio cru de algodao nas seguintes proporgoes: 100%
Em branco: 25%
Em reativos, cores claras: 20%
Em reativos, cores escuras: 50%
Em preto, reativo: 5%
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Capacidade maxima de utilizagcdo das maquinas de branqueamento e tingimento

por tipo de produto, com exclusao das maquinas destinadas ao fabrico de amostras
5 ou protétipos Capacidade Unidade

Jet 2 a processar malhas pesadas: 200 Kgs

Jet 2 a processar malhas ligeiras: 140 Kgs

Jet 3 a processar malhas pesadas: 400 Kgs

Jet 3 a processar malhas ligeiras: 280 Kgs

Jet 4 a processar malhas pesadas: 600 Kgs

Jet 4 a processar malhas ligeiras: 420 Kgs

Jet 5 a processar malhas pesadas: 300 Kgs

Jet 5 a processar malhas ligeiras: 210Kgs

Jet 6 a processar malhas pesadas: 300 Kgs

Jet 6 a processar malhas ligeiras: 210Kgs

Jet 7 a processar malhas pesadas: 400 Kgs

Jet 7 a processar malhas ligeiras: 280Kgs

Jet 8 a processar malhas pesadas: 400 Kgs

Jet 8 a processar malhas ligeiras: 280 Kgs

Aut 2 200 Kgs

Aut 3 400 Kgs

Duracgéao da

Breve descrigéo do processo de trabalho de tinturaria, respetiva duragao, % de Duragdao em % de lotes |[remontagem
6 lotes remontados e duracdo das remontas horas remontados em horas
6a Malha branca em algodéo (também fio):

Branqueamento quimico e 6tico, lavagem, lavagem, neutralizagdo, amaciamento. 4 5% 1

Tempo de processo: ’
6b Malha em algodéo tinta com corantes diretos (também fio):

Branqueamento quimico, lavagem, neutralizagao, lavagem, tingimento, lavagem, 6 25%

(]

lavagem, tratamento, amaciamento. Tempo de processo: 1,333333333
6¢c Malha em algodao tinta com corantes reativos, cores claras (também fio):

Branqueamento quimico, lavagem, neutralizagéo, lavagem, tingimento, lavagem, 8 35%

(]

lavagem, lavagem, ensaboamento, lavagem, amaciamento. Tempo de processo: 1,5
6d Malha em algodao tinta com corantes reativos, cores escuras (também fio):

Branqueamento quimico, lavagem, neutralizagao, lavagem, tingimento, lavagem,

lavagem, lavagem, ensaboamento, lavagem, tratamento, amaciamento. Tempo de 9 30%

processo: 1,5
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Malha em algodéo tinta em preto com corantes sulfurosos (também fio):

Fervura, tingimento, lavagem, neutralizagéo, lavagem, lavagem, lavagem, tratamento,
amaciamento. Tempo do processo:

10%

6f

Malha em algodao tinta em preto com corantes reativos (também fio):

Fervura, tingimento, lavagem, lavagem, lavagem, lavagem, ensaboamento, tratamento,
amaciamento. Tempo do processo:

8,5

0%

6g

Malha branca em polyester algodéo:

Branqueamento quimico e 6tico, lavagem, lavagem, neutralizagdo, amaciamento.
Tempo de processo:

5%

6h

Malha em polyester algodéo tinta com corantes dispersos / diretos:

Branqueamento quimico, lavagem, neutralizagéo, lavagem, tingimento, lavagem,
lavagem, tratamento, amaciamento. Tempo de processo:

7,5

25%

1,666666667

6i

Malha em polyester algodéao tinta com corantes dispersos / reativos, cores claras:

Branqueamento quimico, lavagem, neutralizagao, lavagem, tingimento do polyester,
lavagem, tingimento do algodéao, lavagem, lavagem, lavagem, ensaboamento, lavagem,
amaciamento. Tempo de processo:

11

40%

1,75

6j

Malha em polyester algod&o tinta com corantes dispersos / reativos, cores escuras:

Branqueamento quimico, lavagem, neutralizagéo, lavagem, tingimento do polyester,
lavagem, tingimento do algodéao, lavagem, lavagem, lavagem, ensaboamento, lavagem,
tratamento, amaciamento. Tempo de processo:

12

35%

1,75

6k

Malha em polyester algodéao tinta em preto com corantes dispersos / sulfurosos:

Fervura, tingimento do polyester, lavagem, tingimento do algodao, lavagem,
neutralizagéao, lavagem, lavagem, lavagem, tratamento, amaciamento. Tempo do
processo:

10

5%

6l

Malha em algodéao produzida com fios tintos:

Fervura, lavagem, neutralizagao, lavagem, amaciamento. Tempo do processo:

0%

Calculo do "mix" do produto processado na(s) ramola(s) da sec¢ao de acabamento

Percent.

g/m?

Larg (mts)

Historicamente (1) verifica-se que a empresa processa em média:

Malhas pesadas, s6 amaciadas

26%

220

1,8

Malhas pesadas, amaciadas e acabadas

22%

220

1,8

Malhas leves, s6é amaciadas

20%

160

1,8

Malhas leves, amaciadas e acabadas

24%

160

1,8

Malhas leves, com lycra, pré-fixadas e depois amaciadas

8%

160

1,8
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Velocidade
Breve descricdo do processo de trabalho de secagem / amaciamento /acabamento,| mts/min Velocidade
8 velocidades de processamento RAM1 mts/min RAM2

Malha sé amaciada: A malha entra no foulard, € molhada no banho de amaciamento e

8a entra nos picos da ramola na largura pretendida.
8a1 Malha pesada: Velocidade do processo: 18 14
8a2 |Malha leve: Velocidade do processo: 25 20
Malha amaciada e acabada: A malha entra no foulard, € molhada no banho de
8b amaciamento/acabamento e entra nos picos da ramola na largura pretendida.
8b1 Malha pesada: Velocidade do processo: 13 10
8b2 [Malha leve: Velocidade do processo: 20 16
Malha pré-fixada (mistura com lycra). A malha entra no foulard, € molhada no banho
com agente anti-amarelecimento e entra nos picos da ramola na largura pretendida.
8c Apds tingimento é seca e ramolada com amaciador.
8c1 Malha leve. Pré-fixagdo. Velocidade do processo: 22
8c2 |[Malhaleve. Amaciamento. Velocidade do processo: 20
8c12 |Velocidade média de ramolagem das duas passagens de ramola anteriores: 10,48
9 Periodos de limpeza das maquinas e manutengao
As maquinas de tinturaria e acabamento, consoante o tipo de artigo produzido e a
qualidade final pretendida tém de ser limpas e lavadas, com uma frequéncia .
Duracdo |Partes de hora

determinada. Também necessitam de manutengéo periédica. Na empresa do exemplo,
o tempo médio diario dispendido nessas atividades € o seguinte:

Limpeza e lavagem de maquinas de tinturaria, médio, diario:
Manutencao média didria de maquinas de tinturaria:
Limpeza de ramola(s), médio, diario:

Manutencao média didria de ramola(s):

Percentagem do tempo gasto na afinagdo de ramola(s) entre partidas:

0H25 0,41667

0h12 0,2

0H30 0,5

0H20 0,33333
6%

(1

Para empresas novas ou muito recentes o histdrico devera ser substituido por uma previsédo de produgéo
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10 - Calculos - Tinturaria
Tempo de| Tempo T,e.mp° =
Cap max no . Tempo de| Tempo utilde |Produgédo em
Maq Tipo de tingimento tipode |% do tipo|% no tipo proS(;er::so Zde'\(;’i'ggzl cargae | totaldo |producédo| 24 horas
produto remontas lremontas descarga |processo c:]r:é;l Uteis
Jet2 |Em branco: 140 45% 5% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 15
Em diretos/dispersos: 140 45% 15% 7,5/ 0,416667 0,83 8,75 23,38 25
Em reativos/dispersos, cores claras: 140 45% 35% 11 0,7 0,83 12,53 23,38 41
Em reativos/dispersos, cores escuras: 140 45% 40% 12| 0,6125 0,83 13,45 23,38 44
Em preto, sulfuroso/dispersos: 140 45% 5% 10| 0,05 0,83 10,88 23,38 7
Em branco: 200, 55% 5% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 26
Em diretos/dispersos: 200 55% 10% 7,5/ 0,416667 0,83 8,75 23,38 29
Em reativos/dispersos, cores claras: 200 55% 25% 11 0,7 0,83 12,53 23,38 51
Em reativos/dispersos, cores escuras: 200 55% 50% 12| 0,6125 0,83 13,45 23,38 96
Em preto, sulfuroso/dispersos: 200 55% 10% 10 0,05 0,83 10,88 23,38 24
Total desta maquina 358
Jet3 |Em branco: 280, 45% 5% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 30
Em diretos/dispersos: 280, 45% 15% 7,5/ 0,416667 0,83 8,75 23,38 51
Em reativos/dispersos, cores claras: 280 45% 35% 11 0,7 0,83 12,53 23,38 82
Em reativos/dispersos, cores escuras: 280 45% 40% 12| 0,6125 0,83 13,45 23,38 88,
Em preto, sulfuroso/dispersos: 280 45% 5% 10 0,05 0,83 10,88 23,38 14
Em branco: 400 55% 5% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 53
Em diretos/dispersos: 400 55% 10% 7,5/ 0,416667 0,83 8,75 23,38 59
Em reativos/dispersos, cores claras: 400 55% 25% 11 0,7 0,83 12,53 23,38 103
Em reativos/dispersos, cores escuras: 400 55% 50% 12| 0,6125 0,83 13,45 23,38 191
Em preto, sulfuroso/dispersos: 400 55% 10% 10| 0,05 0,83 10,88 23,38 47
Total desta maquina 717
Jet4 |Em branco: 420 45% 5% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 45
Em diretos/dispersos: 420 45% 15% 7,5/ 0,416667 0,83 8,75 23,38 76
Em reativos/dispersos, cores claras: 420 45% 35% 11 0,7 0,83 12,53 23,38 123
Em reativos/dispersos, cores escuras: 420 45% 40% 12| 0,6125 0,83 13,45 23,38 131
Em preto, sulfuroso/dispersos: 420 45% 5% 10| 0,05 0,83 10,88 23,38 20
Em branco: 600, 55% 5% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 79
Em diretos/dispersos: 600 55% 10% 7,5/0,416667 0,83 8,75 23,38 88,
Em reativos/dispersos, cores claras: 600 55% 25% 11 0,7 0,83 12,53 23,38 154
Em reativos/dispersos, cores escuras: 600 55% 50% 12| 0,6125 0,83 13,45 23,38 287
Em preto, sulfuroso/dispersos: 600 55% 10% 10| 0,05 0,83 10,88 23,38 71
Total desta maquina 1075
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Jet5 |Em branco: 210 35% 10% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 35
Em diretos: 210 35% 20% 6| 0,333333 0,83 7,17 23,38 48
Em reativos, cores claras: 210 35% 35% 8 0,525 0,83 9,36 23,38 64
Em reativos, cores escuras: 210 35% 30% 9 0,45 0,83 10,28 23,38 50
Em preto, sulfuroso: 210 35% 5% 7 0,1 0,83 7,93 23,38 11
Em branco: 300, 50% 15% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 108
Em diretos: 300, 50% 20% 6| 0,333333 0,83 7,17 23,38 98
Em reativos, cores claras: 300 50% 30% 8 0,525 0,83 9,36 23,38 112
Em reativos, cores escuras: 300 50% 30% 9 0,45 0,83 10,28 23,38 102
Em preto, sulfuroso: 300 50% 5% 7 0,1 0,83 7,93 23,38 22
A lavar riscas: 210 15% 100% 3 0 0,83 3,83 23,38 192
Total desta maquina 843

Jet6 |Em branco: 210 35% 10% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 35
Em diretos: 210 35% 20% 6| 0,333333 0,83 7,17 23,38 48
Em reativos, cores claras: 210 35% 35% 8 0,525 0,83 9,36 23,38 64
Em reativos, cores escuras: 210 35% 30% 9 0,45 0,83 10,28 23,38 50
Em preto, sulfuroso: 210 35% 5% 7 0,1 0,83 7,93 23,38 1
Em branco: 300, 50% 15% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 108
Em diretos: 300, 50% 20% 6| 0,333333 0,83 7,17 23,38 98
Em reativos, cores claras: 300 50% 30% 8 0,525 0,83 9,36 23,38 112
Em reativos, cores escuras: 300 50% 30% 9 0,45 0,83 10,28 23,38 102
Em preto, sulfuroso: 300 50% 5% 7 0,1 0,83 7,93 23,38 22
A lavar riscas: 210 15% 100% 3 0 0,83 3,83 23,38 192
Total desta maquina 843

Jet7 |Em branco: 280, 35% 10% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 47
Em diretos: 280, 35% 20% 6| 0,333333 0,83 7,17 23,38 64
Em reativos, cores claras: 280 35% 35% 8 0,525 0,83 9,36 23,38 86
Em reativos, cores escuras: 280 35% 30% 9 0,45 0,83 10,28 23,38 67
Em preto, sulfuroso: 280 35% 5% 7 0,1 0,83 7,93 23,38 14
Em branco: 400 50% 15% 4 0,05 0,83 4,88 23,38 144
Em diretos: 400 50% 20% 6| 0,333333 0,83 7,17 23,38 131
Em reativos, cores claras: 400 50% 30% 8 0,525 0,83 9,36 23,38 150
Em reativos, cores escuras: 400 50% 30% 9 0,45 0,83 10,28 23,38 136
Em preto, sulfuroso: 400 50% 5% 7 0,1 0,83 7,93 23,38 29
A lavar riscas: 280, 15% 100% 3 0 0,83 3,83 23,38 256
Total desta maquina 1124
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Jet8 |Em branco: 280 35% 10%) 4 0,05 0,83 4,88 23,38 47

Em diretos: 280 35% 20% 6/0,333333 0,83 7,17 23,38 64

Em reativos, cores claras: 280 35% 35% 8 0,525 0,83 9,36 23,38 86

Em reativos, cores escuras: 280 35% 30% 9 0,45 0,83 10,28 23,38 67

Em preto, sulfuroso: 280 35% 5% 7 0,1 0,83 7,93 23,38 14

Em branco: 400 50% 15%) 4 0,05 0,83 4,88 23,38 144

Em diretos: 400 50% 20% 6/0,333333 0,83 7,17 23,38 131

Em reativos, cores claras: 400 50% 30% 8 0,525 0,83 9,36 23,38 150

Em reativos, cores escuras: 400 50% 30% 9 0,45 0,83 10,28 23,38 136

Em preto, sulfuroso: 400 50% 5% 7 0,1 0,83 7,93 23,38 29

A lavar riscas: 280 15% 100% 3 0 0,83 3,83 23,38 256

Total desta maquina 1124
Aut2 |Em branco: 200 100% 25% 4 0,05 0,50 4,55 23,38 257

Em reativos, cores claras: 200 100% 20% 8 0,525 0,50 9,03 23,38 104

Em reativos, cores escuras: 200 100% 50% 9 0,45 0,50 9,95 23,38 235

Em preto, reativo: 200 100% 5% 8,5 0 0,50 9,00 23,38 26

Total desta maquina 622
Aut3 |[Em branco: 400 100% 25% 4 0,05 0,50 4,55 23,38 514

Em reativos, cores claras: 400 100% 20% 8 0,525 0,50 9,03 23,38 207

Em reativos, cores escuras: 400 100% 50% 9 0,45 0,50 9,95 23,38 470

Em preto, reativo: 400 100% 5% 8,5 0 0,50 9,00 23,38 52

Total desta maquina 1243

TOTAL 7949




agéncia portuguesa

d
L .
11 - Calculos - Acabamento
Percentagem o - Velocida
L Tempo médio| Tempo util Peso por
média de de no ) Largura .
em horas de de . m*do . Produgéo em
: X paragens para ~ i tipo de . do artigo,
Maq Tipo de artigo ~ paragem para| produgao |% do tipo artigo, 24 horas
adaptacao da . produto em L
N manutengéo em 24 em uteis
ramola entre . em metros
. e limpeza horas . gramas
partidas mts/min
Ram1 [Malhas pesadas, sé amaciar 6,00%) 0,83 21,73 26% 18, 220 1,8| 2416
Malhas pesadas, amaciar e acabar 6,00% 0,83 21,73 22% 13 220 1,8| 1476
Malhas leves, s6 amaciar 6,00%) 0,83 21,73 20% 25 160 1,8 1877
Malhas leves, amaciar e acabar 6,00%) 0,83 21,73 24% 20 160 1,8| 1802
Malhas leves, pré-fixar e amaciar 6,00%) 0,83 21,73 8% 10,48 160 1,8/ 315
Total Ramola 1 7886
Ram2 [Malhas pesadas, s6é amaciar 6,00%) 0,83 21,73 26% 14 220 1,8| 1879
Malhas pesadas, amaciar e acabar 6,00%) 0,83 21,73 22% 10 220 1,8/ 1136
Malhas leves, s6 amaciar 6,00%) 0,83 21,73 20% 20 160 1,8| 1502
Malhas leves, amaciar e acabar 6,00%) 0,83 21,73 24% 16 160 1,8| 1442
Total Ramola 2 5958
TOTAL 13844

12 - Limitagoes impostas pela capacidade de secagem, acabamento e outros

Verifica-se que a capacidade instalada de tinturaria é inferior a 10 ton/dia.

13 - Conclusao

A empresa nao é PCIP.




